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 Техническая спецификация закупаемых товаров (работ, услуг) 

 Номер закупок (тендера): 222 

Наименование закупок (тендера) 

(наименование закупок товаров, 

работ, услуг в соответствии с 

наименованием закупки товаров, 

работ, услуг, указанным в Перечне): 

ПЕРЧАТКИ ДИЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ БЕСШОВНЫЕ 

ЛАТЕКСНЫЕ 

Номера лотов: 

Лот №1 ПЕРЧАТКИ ДИЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 

БЕСШОВНЫЕ ЛАТЕКСНЫЕ 

 

Наименование лотов: 

Лот №1 ПЕРЧАТКИ ДИЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ 

БЕСШОВНЫЕ ЛАТЕКСНЫЕ 

 

Описание лотов: 
Согласно приложения №1  к Технической спецификации 

закупаемых товаров (работ, услуг) 

Дополнительное описание лотов: 
Согласно приложения №1  к Технической спецификации 

закупаемых товаров (работ, услуг) 

Количество (объем) закупаемых 

товаров, работ, услуг: 
Согласно Объявлению 

Единица измерения: Согласно Объявлению 

Место поставки товаров, выполнение 

работ и предоставления услуг: 
г. Усть-Каменогорск 

Срок поставки товаров, выполнение 

работ и предоставления услуг: 
 до 25 декабря 

Описание и требуемые 

функциональные, технические, 

качественные и эксплуатационные 

характеристики закупаемых услуг: 

Согласно приложения №1  к Технической спецификации 

закупаемых товаров (работ, услуг) 

 

 

 

        Председатель тендерной Комиссии    Кусаинов Т.М.      _________________ 
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Приложение № 1 

к технической спецификации 

 закупаемых товаров  
 

 

       ТЕХНИЧЕСКАЯ СПЕЦИФИКАЦИЯ НА ЗАКУП МАТЕРИАЛОВ  

       ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ.  

 

 

 

       ПЕРЧАТКИ ДИЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ БЕСШОВНЫЕ ЛАТЕКСНЫЕ (ном № 528102110) 

 

 

Внешний вид Техническая  характеристика 

  

Предназначены для работы как основное средство 

защиты при рабочем напряжении – до 1000В и как 

дополнительное средство защиты при напряжении 

выше 1000 В. Длина не менее 350 мм. 

На перчатках должен быть заводской штамп 

испытано - 9 кВ 

ТУ  38.306-5-63-97,  ГОСТ  12.4.103.-83 

Размеры ( 2-25%; 3-50%; 4-25%)  

 

 

 


